
p. 6

Multispindle head for turret head

Mehr spindelkopf fuer Revolverkopf

Têtes multibroches pour têtes revolver

p. 4-5

Head for high-production transfer machine

Köpfe für Grosserienproduktions-transfermaschine

Têtes pour machines transfert de haute production

p. 2-3

Watch industry - Micromechanics

Uhrenindustrie - Micromechanik

Industrie horlogère - micromécanique

Mehrspindel
köpfe

Multispindle
heads

                             

                                

Têtes pour centre d'usinage

Heads for machining centres

Köpfe fuer Bearbeitungszentren

p. 15

Têtes multibroches VDI

VDI - Multispindle head

VDI - Mehrspindelkopf

p. 17

Tête à broches alternées

Multi heads with alternating spindles

Köpfe mit abwechselnden Spindeln

p. 18

http:\\www.pibomulti.com - info@pibomulti.com

http:\\www.pibomulti-na.com - info@pibomulti-na.com

Têtes multibroches 

Mehrspindelköpfe 

Multispindle heads

Tél. : 04 50 18 30 27 l Fax : 04 50 18 30 28 l md@mecadiffusion.net l w w w. m e c a d i f f u s i o n . c o m

R e p r é s e n t é  e n
F r a n c e  p a r  :  
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. . . . . . .

.......

Plus de 60 perçages

en 3 secondes

Ueber 60 Bohrungen

in 3 Sekunden

Over 60 borings

in 3 seconds

Tête à 2 postes de travail avec

guide-mèches et presse-flanc

MBK mit 2 Bearbeitungsstellen

und Führungsplatte

Multispindle head with

2 stations and guiding plate

Usinage de 2 faces simultanément

avec 1 seule unité d'entraînement

Gleichzeitiges Bearbeiten von 2 Seiten

mit nur einer Antriebseinheit

Machining of two faces simultaneously

with only one driving unit

Groupe de 3 têtes pour CNC. Chaque broche est montée

avec vis micrométrique de mise de longueur de l'outil

3 Köpfe für NC-Maschinen. Jede Spindel ist mit

einer Längen-Feineinstellschraube montiert

Set of 3 heads for CNC. Each spindle has a

micrometer screw to adjust the depth of the tools

INDUSTRIE HORLOGERE

MICROMECANIQUE

UHRENINDUSTRIE

MIKROMECHANIK

WATCH INDUSTRY

MICROMECHANICS

. . . . . . .

TETE D
E HAUT

E PROD
UCTION

GROSS
ERIEN-

PRODU
KTIONS

KOPF

HIGH-P
RODUC

TION H
EAD

MOYEN
S DE PR

ODUCT
ION IMB

ATTABL
ES

UNSCH
LAGBA

RE PRO
DUKTIO

NSMITT
EL

UNBEA
TABLE

PRODU
CTION

MEANS



heads

internet : www.pibomulti.com mail : info@pibomulti.com internet : www.pibomulti-na.com mail : info@pibomulti-na.comCH USA

Multispindle The SolutionDie Lösung 3

.......

Chaque broche est équipée de vis de réglage micrométrique

de la profondeur des outils sans les desserer

(longueur de perçages précis, anglage, lamage).

Jede Spindel versehen mit mikrometrischer Einstellung

der Werkzeugtiefe ohne Entspannen des Werkzeuges

(Präzise Bohrtiefe, Ansenken, Plansenken).

Each Spindle equiped with micrometrical setting

of tool depth without unscrewing

(precision of drilling length, countersinking, spotfacing).

Têtes multibroches avec renvoi d'angle

pour adaptation sur unité de machine-transfert

Winkel-MBK für den Aufbau auf Transfer-Strassen

Multispindle head with right angle for transfer line

REGLAGE

MICROMETRIQUE

±1 mm

INDUSTRIE HORLOGERE

MICROMECANIQUE

UHRENINDUSTRIE

MIKROMECHANIK

WATCH INDUSTRY

MICROMECHANICS

Entraxe réduite

Haute vitesse : 12000 t/min

UNE SOL
UTION A

CHAQUE
PROBLE

ME !

Kleiner Achsabstand

Hohe Drehzahl : 12000 U/min

Reduced distance

High speed : 12000 rpm

ZU JEDE
M PROB

LEM EIN
E LÖSUN

G !

A SOLUT
ION FOR

EVERY P
ROBLEM

!

MIKROMETRISCHE

EINSTELLUNG

MICROMETRICAL

SETTING
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.......

.......

.......
Gewindeschneiden

Taraudage

Tapping

Perçage

Bohren

Drilling

TETE MOTORISE

AVEC GUIDE-MECHE

MOTORISIERTER KOPF

MIT FUEHRUNGSPLATTE

MOTORIZED HEAD

WITH GUIDE PLATE

TETE POUR MACHINES TRANSFERT DE HAUTE PRODUCTION - INDUSTRIE AUTOMOBILE

KOPF FUER GROSSERIENPRODUKTIONS-TRANSFERMASCHINE - AUTOMOBILINDUSTRIE

HEAD FOR HIGH-PRODUCTION TRANSFER MACHINE - AUTOMOBILE INDUSTRY

CONSTR
UCTION

SOIGNEE
- FIABILI

TE ASSU
REE !

GEDIEGE
NE KONS

TRUKTIO
N - GESI

CHERTE
ZUVERL

ÄSSIGKE
IT !

CAREFU
L CONST

RUCTION
- ENGINE

ERED FO
R RELIA

BILITY !
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.......

TETE POUR MACHINES TRANSFERT DE HAUTE PRODUCTION - INDUSTRIE AUTOMOBILE

KOPF FUER GROSSERIENPRODUKTIONS-TRANSFERMASCHINE - AUTOMOBILINDUSTRIE

HEAD FOR HIGH-PRODUCTION TRANSFER MACHINE - AUTOMOBILE INDUSTRY

Broche
s de tou

tes taill
es / ABS

- HSK o
u systè

me Pibo
multi

Vitesse
s de rot

ation él
evées 6

000 T/m
in et plu

s

Spindle
s of all

sizes / A
BS - HS

K or Pib
omulti s

ystem

High ro
tation s

peed 60
00 rpm

and mo
re

Spindel
n in alle

n Gröss
en / AB

S-HSK
oder Pi

bomulti
System

Erhöhte
Drehzah

len 600
0 U/min

und me
hr

Contrôle avant

taraudage

Kontrolle vor dem

Gewindeschneiden

Checking before

tapping
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.......

TETE MULTIBROCHE POUR TETE REVOLVER

MEHRSPINDELKOPF FUER REVOLVERKOPF

MULTISPINDLE HEAD FOR TURRET HEAD

4 Multibroches / 184 broches

4 Mehrspindelköpfe / 184 Spindeln

4 Multispindle Heads / 184 SpindlesTRH 404

Tete multibroche de perçage et taraudage

avec contrôle de bris d'outil intégré.

Multispindle Head for drilling and tapping

with integrated tool break control.

Mehrspindelkopf zum Bohren und Gewindeschneiden

mit integrierter W erkzeugbruch-Kontrolle.

.......

PRECISI
ON ET H

AUTE TE
CHNOLO

GIE

PRÄZISIO
N UND H

IGHTECH

PRECISI
ON AND

HIGHTEC
H

Arrosage central
30 bars

Innenkühlung
30 Bar

Through coolant
30 bars

UNE SOL
UTION G

LOBALE
!

EINE GL
OBALE L

ÖSUNG !

A GLOBA
L SOLUT

ION !

PIBOMULTI : LA MAITRISE DE LA PRODUCTION

PIBOMULTI : DER MEISTER DER PRODUKTION

PIBOMULTI : THE MASTERY OF PRODUCTION
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TETE A PATRONNE INTEGREE
KOPF MIT INTEGRIERTER LEITPATRONE
HEAD WITH INTEGRATED LEAD SCREW

42 broches de taraudage (M2.5 M3)

avec compensations axiales intégrées,

commandées pas patronne

42 Spindeln zum Gewindeschneiden

mit eingebautem axial Ausgleichssystem,

über eine Leitpatrone gesteuert

42 tapping spindles (M2.5 M3)

with length compensation system,

driven by a lead-screw

Tête de taraudage à patronne
Gewindeschneidkopf mit Patrone
Tapping head with lead screw

Différents pas
dans la même opération

Verschiedener Vorschub
in der gleichen Operation

With different pitches
in the same operation

Avec contrôle électrique

Mit elektrische Kontrolle

With electrical control

.......

EXEMPLES D'ADAPTATIONS ET D'ENTRAÎNEURS
BEISPIEL VON ANPASSUNGEN UND ANTRIEBEN

EXAMPLE OF ADAPTIONS AND DRIVES

LONGEV
ITE - PRE

CISION -
SIMPLIC

ITE !

LANGE L
EBENSD

AUER - P
RÄZISIO

N - EINFA
CHHEIT

!

LONG LI
FETIME -

PRECISI
ON - SIM

PLICITY
!
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RALLONGES DE BROCHE SPINDEL-VERLÄNGERUNGEN
SPINDLE EXTENSIONS

D
2

L2

GF

C

Ø
m

ax

C1 C2

Pince Ecrou

Type D1 D2 L1 L2 G F C Ø max Spannzange Mutter

Collet Nut C1 C2

04200 5 5 60 63 9 -- -- 2 00403A 00402A 00408A 00409A

05200 6 6.35 80 83.5 18 -- -- 2.2 0503 00502 SW5 SW6

06200 6 8.5 80 84.5 23 6 M3 3 0603 00602 SW5 SW7

07200 8 9.5 100 105 23 6 M3 3.5 0703 00702 SW7 SW8

08200 8 10.5 100 105 25 8 M4 4.3 0803 00802 SW7 SW9

10200 10 13 100 106 24.5 8 M4 5.3 1003 01002 SW9 SW11

12200 12 15.5 120 126.5 24.5 15 M5 6.5 1203 01202 SW11 SW13

15200 16 19 120 127.5 24.5 20 M6 8.5 1503 01502 SW13 SW17

L'accès au difficilement accessible - schwer zugänglich - for difficult access

Pré-réglage hors machine

Presetting from machine outside

Voreinstellung ausserhalb
der Maschine

Tête à 60 broches

avec pré-réglage externe

Kopf mit 60 Spindeln

mit externer Voreinstellung

Head with 60 Spindles

with external presetting

D
1

L1 Option

Réduit les coûts d'outil - Werkzeugkostenreduzierung - Reduced Tooling cost

AVEC PIB
OMULTI

VOUS ET
ES TOUJ

OURS GA
GNANT !

PIBOMU
LTI - IHR

GEWINN
!

WINNING
WITH PIB

OMULTI
!
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BROCHES A ENTRAXE FIXE SPINDELN MIT FESTEM ABSTAND
SPINDLES WITH FIXED DISTANCE

Pince Ecrou

Type D1 D=E mini L1 L2 Ø max Spannzange Mutter

Collet Nut C1 C2

5100 5 6.35 14.5 18 2.2 0503 00502 SW5 SW6

6100 6 8 14.5 19 3 0603 00602 SW5 SW7

7100 7 9.5 14.5 19.5 3.5 0703 00702 SW7 SW8

8100 8 10.5 14.5 19.5 4.3 0803 00802 SW7 SW9

10100 10 13 14.5 20.5 5.3 1003 01002 SW9 SW11

12100 12 15.5 21 27.5 6.5 1203 01202 SW11 SW13

15100 15 19 21 28.5 8.5 1502 01502 SW13 SW17

BROCHES A HAUTE VITESSE

BROCHES SERIE STANDARD

SPINDELN STANDARD AUSFUEHRUNG

Livrab
le ave

c

arrosa
ge par

le cen
tre

Liefer
bar m

it

Innere
r Kühl

mittelz
ufuhr

Availa
ble wi

th

throug
h-coo

lant

Pince Ecrou

Type D1 D=E mini L1 L2 Ø max Spannzange Mutter

Collet Nut C1 C2

300 3 4 13.5 14.5 1.5 -- 00302 00307 00308

350 3.5 4.5 9.5 10.5 1.5 00353 00352 00358 00359

420 4 5.1 14.5 15.5 2 00403 00402A 00408A 00409A

500 5 6.35 21 24.5 2.2 0503 00502 SW4 SW6

600 6 8.5 21 25.5 3 0603 00602 SW5 SW7

700 7 9.5 21 26 3.5 0703 00702 SW6 SW8

800 8 10.5 21 26 4.3 0803 00802 SW7 SW9

1000 10 13 21 27 5.3 1003 01002 SW9 SW11

1200 12 15.5 21 27.5 6.5 1203 01202 SW11 SW13

1500 15 19 21 28.5 8.5 1502 01502 SW13 SW17

1700 17 22 21 28.5 10.5 1703 01702 SW15 SW19

2000 20 26 21 29 12.5 2003 02002 SW18 SW22

SPINDLES STANDARD EXECUTION

SPINDELN KURZE AUSFUEHRUNG

SHORT SPINDLE

E
m

in
i

d
m

ax
i

L2
L1

D
1

D
2

C1
C2

Roulements à billes précontraints

Vorgespannte Kugellager

Preloaded bearings

HOCHGESCHWINDIGKEITSSPINDELN HIGH SPEED SPINDLES

BROCHES A PINCE BI-CONIQUE SPINDELN FUER SPANNZANGEN DIN6499B SPINDLES FOR BICONICAL COLLETS

L1

L2

D
1

E

Ø
d

C1

C2

Option

Pince Ecrou

Spannz. Mutter

Collet Nut C1-DIN 1810B C2

X63-11 ER11 Hi-Q/ER11

X76-14 ETS14 ETS14

X76-16 ER16 EXE-16

X98-14 ETS14 ETS14

X98-20 ER20 EXE-20

X105-25 ER25 EXE-25

X120-32 ER32 Hi-Q/ER32

X150-50 ER50 UM/ER50

L1 L2
E

mini

N max

r.p.mType D1 D2
ø
maxi

28 19 7 23 29 33

34 22 8 25.5 30.5 38

34 32 10 30 38.5 38

34 22 8 25.5 30.5 33

54 35 13 49 59 56

54 42 16 30 42.5 56

65 50 20 53 65.5 69

82 78 34 51.5 68.5 81

20'000

20'000

15'000

32'000

14'000

11'000

10'000

8'000

25-28

34-36

34-36

34-36

52-55

52-55

58-62

80-90

SW 17

E-16M

E-16

E-16M

E-20

E-25

E-32

E-50

D
1

Ø
m

ax

L2

L1 E
m

in
i

D

M
m

ax

- 0 + E

C1

C2 ER

ET

BROCHES SERIE COURTES

Ecrou
Type D1 D L1 L2 E mini Ø max M max E

MutterPince Pince

Spann Spann

Collet Collet

1010 10 12 21 26 12.5 ER8 5 - - - ER 8M SW9 E-8M

1300 13 16 21 27 16 ER11 7 ET1-12 M4 5.5 ER 11M SW13 E-11M

1900 19 22 21 30 22 ESX16 10 ET1-16 M8 7 ER 16M SW17 E-16M

2400 24 28 30 40 28.5 ESX20 13 ET1-20 M10 7 ER 20M SW22 E-20M

3000 30 35 28 40 35 ESX25 16 ET1-25 M12 8 ER 25M SW27 E-25M

4000 40 50 43 55 50 ESX32 20 ET1-32 M16 10 ER 32 AMF 35-60 E-32

Nut C1 C2

D
LES PLU

S PETITS
ENTRAX

ES SUR
LE MARC

HE !

DIE KLEI
NSTEN A

CHSABS
TÄNDE A

UF DEM
MARKT !

THE SMA
LLEST C

ENTER D
ISTANCE

S ON TH
E MARKE

T !
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BROCHES DE TARAUDAGE GEWINDESCHNEIDSPINDEL

TAPPING SPINDLES

C

TR 8 16 8 15 M4x5 S 2

TR 10 19 10 18 M5x5 S 2.5

TR 12 21 12 20 M5x5 S 2.5

TR 16 26 16 25 M6x6 S 3

TR 20 33 20 32 M6x6 S 3

TR 28 41 28 40 M8x8 S 4

TR 36 51 36 50 M8x8 S 4

V

DIN913
Type D1 D2E mini

TYPE TR DIN 55058

BROCHE A

COMPENSATION

SPINDLE WITH

COMPENSATION

SPINDEL MIT

KOMPENSIERUNG

Broches Type TR - DIN 55058

Spindel typ TR - DIN 55058

Spindel type TR - DIN 55058 Utilisées pour le perçage

à basse vitesse et

pour le taraudage

Für Bohrung

in geringer Drehzahl und

für das Gewindeschneiden

Used for drilling with

low speed and for tapping

E
m

in
i

D
1

D
2

A

3x V à 120°

L2

L1

L4

+ 2 mm

+ 0 mmC

V

D
2

D
1

E
m

in
i

CV

TYPE WE

C

WE 0 22.5 20.5 13 25 20.5 4 7 M1 - M10 M4x5 S 2

WE 1 31.5 31 19 28 23 4 10 M3 - M12 M5x6 S 2.5

WE 2 48 47.5 31 43.5 37 6 16 M8 - M20 M6x10 S 3

VType D1 D2 L1E mini L2 L4 A

DIN914

Andere Ausführung auf verlangenAutres exécutions sur demande Specials on request

Gewindeschneidspindel für Schnellwechsel mit und ohne Kompensierung

Broches de taraudage à changement rapide avec ou sans compensation

Tapping spindle for quick change with or without compensation

Egalem
ent disp

onible

broche à
changem

ent rapid
e type A

SBA ou
ASBVA

Auch er
hältlich

Schnellw
echsels

pindel T
yp ASBA

oder AS
BVA

Also ava
ilable

quick ch
ange sp

indle typ
e ASBA

or ASBV
A

CONST
RUCTIO

N SIMP
LE ET E

FFICAC
E

COUT R
EDUIT!

EINFAC
HE UND

WIRKSA
ME KON

STRUK
TION

KOSTE
NREDU

ZIERUN
G !

SIMPLE
AND EF

FECTIV
E CONS

TRUCT
ION

INEXPE
NSIVE !
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BROCHES MODULAIRES A CHANGEMENT RAPIDE

MODULAR SPINDLES WITH QUICK CHANGE
MODULAR-SPINDELN MIT SCHNELLWECHSEL

Broches BMRB avec roulements à aiguilles

Spindeln BMRB mit Naddellager

Spindles BMRB with needle bearings

Porte outils Pince Ecrou *

Broches - Spindeln - Spindles Werkzeughaltern Spannz. Mutter *

Tool holder Collet Nut *

mini

maxi

BMRB0,20 8 4 --- 14 11.5 M3x0.35 BMRB0,20-1002 8 8.5 7 3 25 0603 TX 706 SW6 SW7 00602

BMRB0,30 9.5 5 --- 14 11.5 M3x0.35 BMRB0,40-1002 9.5 9.5 8 3.5 27 0703 TX 706 SW7 SW8 00702

BMRB0,40 11 6 --- 15.5 22.2 M4x0.5 BMRB0,40-1002 11 10.5 9 4.3 26.2 0803 TX 708 SW8 SW9 00802

BMRB0,50 13 7 2 16 21 M5x0.5 BMRB0,50-1002 14 12 10 5 24.2 ER8 TX 710 SW9 E-8M ER 8M

* : En option écrou équilibré pour haute vitesse / Als option ausgewuchtete Mutter für Hochgeschwindigkeit / Nut balanced for high speed optional

L3 Type C3L4 C2C1L1 L2 E mini D4Type D3D2D1

10 / 21

D6 V ø maxiD5

9 / 23

7 / 22.5

8 / 24.5

Clamping principle

Technique de serrage

Spanntechnik

BMRBMR

BMRBBMRB

Broches BMR avec roulements à aiguilles Spindeln BMR mit Naddellager Spindles BMR with needle bearings

Porte outils Pince Ecrou *

Broches - Spindeln - Spindles Werkzeughaltern Spannz. Mutter *

Tool holder Collet Nut *
mini

maxi

* : En option écrou équilibré pour haute vitesse / Als option ausgewuchtete Mutter für Hochgeschwindigkeit / Nut balanced for high speed optional

32.5 18 / 42

11 / 24

15 / 32

43.5

4835 30

BMR 30

BMR 40 26

2.05 20

24

28

31

4.05

4.05

M6x0.75-5

11 / 24

15 / 32

20.5

20.5

26.5

ER-11M7 27

S3

SW12 SW17

SW13 SW17

16 / 38.5

26.5

28.5

22 19 2003

18.7 14 015028.5 37.5

S4

10 36

12.5 39

ESX16

1503

ER-16M

SW18 SW22 02002

16

18

21.514 3.05 25

D3D2D1 L1Type

24

19

19BMR 10

BMR 10

BMR 20

BMR 20

11 2.05 20

3.05 2514

11

28

17

21.5

24

17

28.5

V

M6x0.75-5

L2

SW17 E-16M

M10x1-7

M12x1-8

E mini

22

28

D4

18.7

M08x1-6

M08x1-6

ø maxi

13

16

D5

14

19

24

L3 Type

ESX20

ESX25

ER11

C3

E-20M

E-25M

L4 C2

SW22

C1

S3

S4

S5 ER-20M

ER-25MSW27S5

Broches BMR avec roulements de broche Spindeln BMR mit Spindellager Spindles BMR with spindle bearings

Porte outils Pince Ecrou *

Broches - Spindeln - Spindles Werkzeughaltern Spannz. Mutter *

Tool holder Collet Nut *
mini

maxi

* : En option écrou équilibré pour haute vitesse / Als option ausgewuchtete Mutter für Hochgeschwindigkeit / Nut balanced for high speed optional

E-20M ER-20M

31 18 4.05 28.5 35 30 16

24 28 24M10x1-728 16 4.05 28

BMR 21

BMR 21

0200215 / 32 S4 SW18 SW22

ER-16M

24

SW22S516 / 38.5ESX20

M12x1-8 ER-25ME-25MSW2748 ESX25 18 / 42 S5

14 3.05 25 21.5 22 19 12.5M08x1-6

15 / 32 S4 SW17 E-16M

43.5

30.5

ESX16

39 2003

13

19 10 36

SW13 SW17 01502

24 14 3.05 25 21.5 22

1503 11 / 24 S3

SW17 ER-11M

19 11 2.05 20 17 18.7 14

ER11 11 / 24 S3 SW127 27

BMR 51

V

8.5 37.5M6x0.75-5

M08x1-6 30.5

28.5

18.7 14M6x0.75-5 28.52.05 20 17

L4 C1 C2 C3L3 Type

BMR 31

BMR 41

37.5

42.5

E mini D4 D5 ø maxiType D1 D2 D3 L1 L2

4062.5M16x1-12

BMR 11

BMR 11

36.550 25 6.05 29

19 11

E-32 ER-32

29

ESX32 20 / 46.5 S8 SW3620 5350

Livra
ble a

vec a
rrosa

ge

par le
centr

e

Liefe
rbar m

it Inn
erer

Kühlm
ittelz

ufuhr

Avail
able

with

throu
gh-co

olant

.

.

.
BMRBMRD

1
D

2
D

3

L1

L2

E
m

in
i D
2

D
4D
5

Ø
m

ax

2°
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BMR = PIBOMULTI SYSTEM
D

2

D
5

Ø
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M
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L2

L1

D6

D
3

D
1

L4

L3

X

X

Livrable avec arrosage par le centre seulement pour BMRB0,50

Lieferbar mit I K Nur Für BMRB0,50

Available with through coolant only for BMRB0,50

V
C1

C2

C3

V :

Vis de réglage en longueur de l'outil

Einstellschraube Werkzeuglänge

Setting screw tool length

V
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multibroches köpfe

E mini

E mini

S

Livra
ble a

vec a
rrosa

ge pa
r le c

entre

Liefe
rbar m

it Inn
erer K

ühlm
ittelz

ufuhr

Avail
able

with
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C1 C2

ABS 25 38 13 25 ABS25 F1 ABS25 F2 SW 3 SW 2.5

ABS 32 48 16 32 ABS32 F1 ABS32 F2 SW 4 SW 3

ABS 40 56 20 40 ABS40 F1 ABS40 F2 SW 5 SW 4

ABS 50 73 28 50 ABS50 F1 ABS50 F2 SW 6 SW 4

ABS 63 91 34 63 ABS63 F1 ABS63 F2 SW 8 SW 5

V1 V2Type D1 D2E mini

HSK 32 48 32 RE 32-05 VE 32-05 KS 32-05 S 3

HSK 40 56 40 RE 40-06 VE 32-05 KS 40-06 S 3

HSK 50 73 50 RE 50-07 VE 50-07 KS 50-07 S 4

HSK 63 91 63 RE 63-08 VE 63-08 KS 63-08 S 5

V NType D1 BE mini

ABS HSK

D1

D2

D1

Têtes multibroches de grande production pour l'industrie automobile avec arrosage par le centre haute pression.

Grossproduktions-Mehrspindelköpfe mit Hochdruck-Innenkühlung für die Automobilindustrie.

High production multispindle heads with high pressure through coolant for automobile industry.

Perçage et alésage sur une même station

Bohren und Ausdrehen auf einer einzigen Station

Drilling and reaming on a unique station

Perçage et taraudage sur une même station
Bohren und Gewinden auf einer einzigen Station
Drilling and tapping on a unique station

1 m

850 kg

BROCHES ABS
ABS SPINDELN
ABS SPINDLES

BROCHES HSK
HSK SPINDELN
HSK SPINDLES

PRECISION - FIABILITE - PRODUCTION ASSUREE

PRÄZISION - ZUVERLÄSSIGKEIT - PRODUKTIONSSICHERUNG

PRECISION - RELIABILITY - ASSURED PRODUCTION

V2

C2

V1

C1

N

V

B
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BROCHES COMPACTES A GRAND RENDEMENT

KOMPAKTE, LEISTUNGSFÄHIGE SPINDELN COMPACT HIGH-EFFICIENCY SPINDLES

ß

Douilles de réduction type W - Version A Douilles de réduction type W - Version B

Reduzierhuelse typ W - Version A Reduzierhuelse typ W - Version B

Reduction socket type W - Version A Reduction socket type W - Version B

D1 D2 D3 L1 Max E mini D1 D2 D3 L1 Max

ø6 ø3 ø10 22 25

ø7 ø4 ø13.5 27 29

ø10 ø6 ø18 40 31 ø10 ø3 - 4 ø18 30

ø12 ø6 - 8 ø20 40 38

ø14 ø6 - 8 - 10 ø22 44 43

ø16 ø8 - 10 - 12 ø24 49 48 ø16 ø4 - 6 ø24 40

ø18 ø10 - 12 - 14 ø26 52 56 ø18 ø6 - 8 ø26 40

ø20 ø12 - 14 - 16 ø28 52 56 ø20 ø6 - 8 - 10 ø28 44

ø25 ø14 - 16 - 18 - 20 ø32 54 63 ø25 ø6 - 8 - 10 - 12 ø32 49

ø30 ø16 - 20 - 25 ø37 59 69 ø30 ø6 - 8 - 10 - 12 - 14 ø37 52

ø32 ø16 - 20 - 25 ø39 59 69 ø32 ø6 - 8 - 10 - 12 - 14 ø39 52

ø36 ø20 - 25 - 32 ø44 63 73 ø36 ø6 - 8 - 10 - 12 - 14 - 16 ø44 52

OPTION Détrompeur tous les 45°

chaque outil à sa juste place.

Design compatible avec la
norme "Wistle Notch"

Grand rendement à l'enlèvement
de matière

Evite les vibrations

Réduction des masses et
du porte à faux

Plus grande vitesse de rotation

Design übereinstimmend
mit Norm "Wistle Notch"

Hoher Ertrag beim Spanabheben

Vermeidung von Vibrationen

Reduziert Massen
und Auskragungen

Höhere Drehzahlen

Design compatible with
norm " Whistle Notch "

Highly efficient

Avoid vibrations

Reduces mass and overhang

Allows higher rotation speed

Locating pin every 45°

to failsafe tools.

Unverwechselbarkeitseinrichtung alle 45°

jedes Werkzeug an seinem richtigen Platz.

VERSION A

VERSION B

- 60 %

Pré-régla
ge hors-

machine

Voreinst
ellung au

sserhalb
der Masc

hine

Presettin
g outsid

e of mac
hine

Augmente la production,

la durée de vie des roulements et des outils

Erhöht die Produktion,

die Lebensdauer der Lagerung und der Werkzeuge

Increases the production, life of the bearings, and tools

V1 :

Vis de serrage outil

Werkzeug-Spannschraube

Tool clamping screw

V2 :

Vis de réglage en longueur de l'outil

Einstellschraube Werkzeuglänge

Setting screw tool length

V1

V2

LA PERF
ORMANC

E !

DIE LEIS
TUNG !

THE PER
FORMAN

CE !

PIBOMU
LTI SYST

EM

D
1

D
3

D
2

D
1

D
3

D
2

L1

L1

6.5

6.5 E
m
in
i



FLASQUE
FLANSCH
FLANGE

PICK-UP STATION

INDEXION AVEC APPUIS
INDEXIERUNG MIT ABSTUETZUNG
LOCATION DEVICE WITH SUPPORTS

3 OU 4 APPUIS SELON LA MACHINE

3 OR 4 SUPPORTS RELATED TO THE MACHINE

3 ODER 4 AUFLAGEFLÄCHEN , JE NACH MASCHINE

EN CAS DE PROBLEME DE POIDS
LA STATION PICK UP EST UNE BONNE
ALTERNATIVE AU CHANGEMENT
SEMI - AUTOMATIQUE

WHEN WEIGHT PREVENTS
AUTOMATIC TOOL CHANGE

IM FALLE VON GEWICHTSPROBLEMEN,
IST DIE PICK UP - STATION EINE
GUTE ALTERNATIVE ZUM
HALBAUTOMATISCHEN WESHSEL

A

B C

A B C
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multibroches köpfe

Adaptation à tous types de machines A remplir lors de votre demande

Anpassungan alle Maschinentypen Sind bei Ihren Anfragen unerlässlich

Adaptation to any machines Must be specified with your inquiry

Type de cône Longueur minimum des outils

Kegeltyp Kleinste Werkzeuglänge

Shank type Minimum length of the tools

Référence cône Distance - collerette

Kegelreferenz Distanz - Kelgelbund

Gauge line Distance - flange

Rayon du doigt d'indexion Distance - extrémité du doigt

Radius des Positionierungsstiftes Distanz - Stirnseite des Stiftes

Radius of the orientation locator Distance - locator

Rayon maximum admissible Distance - face d'appui

Grösstmöglisher Radius Distanz - Auflagefläche

Maximum allowable radius Distance - orientation location face

Distance - bague de verrouillage Distance - bloc d'indexion

Distanz - verriegelungsbund Distanz - Verriegelblock

Distance - locking disc Distance - orientation locator block

Dimension maximum du boîtier Epaisseur du bloc d'indexion

Maximum Abmessung des Gehäusses Höhe des Verriegelblocks

Maximum size of the multihead body Thickness of orientation locator block

ø du doigt d'indexion Longueur totale admissible

ø des Positionierungsstiftes Mögliche maximum Länge

ø of the orientation locator Allowable lengh

ø du nez de broche Position angulaire du doigt d'indexion

ø der Spindelnase Winkelstellung des Positionierungsstiftes

ø of the spindle nose Angular position of orientation locator

ø de l'arbre Poids maximum admissible

ø der Spindel Grösstmögliches Gewicht

ø of the main spindle Allowable weight

ø des outils Arrosage

ø der Werkzeuge Kuhlmittel

ø of the tool Coolant

M

P

L

ß

I

K

G

H

E

F

D3

D4

D1

D2

C

D

A

B

Kuhlmittel
Coolant

Arrosage

FICHE DE RENSEIGNEMENTS POUR TETES ATC POUR CENTRES D'USINAGE

INFORMATION SHEET FOR HEADS WITH ATC FOR MACHINING CENTRES
INFORMATIONSBLATT FÜR KÖPFE MIT ATC FÜR BZ

Kuhlmittel
Coolant

Arrosage

TRANSMISSION DE GRANDE PUISSANCE ET RIGIDITE

HIGH POWER TRANSMITION AND RIGIDITY
STABILITÄT UND UEBERTRAGUNG GROSSER KRÄFTE

A
B

C

D3

D

D1

D2

D4 E
F

GH
I

K

L

HSK - ISO - BT - etc...
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TETES POUR CENTRE D'USINAGE

KOEPFE FUER BEARBEITUNGSZENTREN

HEADS FOR MACHINING CENTRES

Fräsen, Bohren und Gewindeschneiden
ohne das Werkzeug zu wechseln

Milling, drilling and tapping
without changing the tool

Fraisage, perçage et taraudage
sans changer d'outil

Grande précision d'entraxe
sans centrage au préalable,
pour trous profonds grâce au guide mobile

Hohe Achsabstand-Genauigkeit
ohne Zentrieren für tiefe Bohrungen
durch gefederte Führungsplatte

High precision spindle distance
without centering, for deep hole drilling,
due to the guide plate

8 broches de perçage Ø 8.5/11 mm
entraxes 23.8 mm

8 Spindeln für BAZ.
Durchmesser 8.5/11 mm

Achsabstand 23.8

8 drilling spindles Ø 8.5/11 mm
spindle distance 23.8 mm

Tête A.T.C. à 8 broches
de longueur et Ø différents
avec flasque d'appui à 3 points

MBK für BAZ mit 8 spindeln
auf versichiedenen Längen
und Ø mit 3-Punkt-Abstützung

8 spindles with different lenths and
diameters for machining center
with triple support

Compacte, légère, précise,
grande capacité d'usinage

Sehr kompakt, hohe Genauigkeit,
grosse Bearbeitungsleistung

Compact, high precision,
high specific cutting capacity

Tête à entraxes variables pré-indexés.
Idéale pour petites séries répétitives.

Temps de réglage 2 mn.

Mehrspindelkopf mit verstellbaren und
indexierbaren Achsabständen.

Ideal für kleinere, siche wiederholende Serienteile

Head with pre-indexed adjustable distances,
ideal for small repeat batches. Setting time 2 min.

HSK - ISO
- DIN

CAT - BT

A CHAQU
E MACHI

NE PIBO
MULTI S'

ADAPTE

PIBOMU
LTI LÄSS

T SICH A
N ALLE M

ASCHINE
N ADAPT

IEREN

ADAPTA
BLE TO M

OST MAC
HINES
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multibroches köpfe
TETES POUR MACHINES SPECIALES

KOEPFE FUER SONDERMASCHINEN

HEADS FOR SPECIAL MACHINES

Tête de perçage et taraudage

montée sur une même unité

et travaillant dans le même cycle

Mehrspindelkopf zum Bohren

und Gewindeschneiden auf einer einzigen

Einheit montiert und im gleichen Zyklus arbeitend

Drilling and tapping head

mounted on one driving unit

and working in the same cycle

A
B
S
1
0
0
-
1
2
0
0
k
g

Taraudage

Gewindeschneiden

Tapping

Perçage

Bohren

Drilling

Masque de contrôle de bris d'outil

Kontrollmaske für Werkzeugbruch

Broken tool detector

Perçage / Bohren / Drilling

Ø 51/58

Taraudage / Gewindeschneiden / Tapping

M56x5

Déplacement linéaire

Perçage incliné

Lineare Bewegung

schräge Bohrung

Linear deplacement

inclined drilling

.......

.......
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TETES SYNCHRONES POUR TOUR MULTIBROCHE DE PERCAGE OU FRAISAGE

SYNCHRON-MEHRSPINDELKOEPFE FUER DREHMASCHINEN ZUM BOHREN UND FRAESEN

SYNCHRONOUS MULTISPINDLE HEADS FOR LATHES FOR DRILLING AND MILLING

TETE MULTIBROCHE VDI A SORTIE FRONTALE OU ANGULAIRE

VDI - MEHRSPINDELKOPF MIT GERADEM- ODER WINKELAUSGANG

VDI - MULTISPINDLE HEAD WITH FRONTAL OR ANGULAR OUTPUT

.......

Perçage de trous en bout de pièces en rotation ( tournage , décolletage )

Bohren von Löchern am drehenden T eilende (Dreharbeiten)

Drilling holes in the end of a rotating part (turning, cutting off)

Multibroche pour tour CNC de toutes marques,

éxécution très compacte et rapport multiplicateur

MBK für CNC-Drehmaschinen mit angetriebenen

Werkzeugen, sehr kompakt und Uebersetzung

Multispindle head for any CNC lathe, super compact

design and speed ratio

PRECISI
ON ET TE

CHNOLO
GIE PIBO

MULTI !

PIBOMU
LTI PRÄZ

ISION UN
D TECHN

OLOGIE
!

PIBOMU
LTI PREC

ISION AN
D TECHN

OLOGY !
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multibroches köpfe
TETE A BROCHES ALTERNEES

KÖPFE MIT ABWECHSELNDEN SPINDELN
MULTI HEADS WITH ALTERNATING SPINDLES

1 m

1450 kg

Broche rétractable

le changement d'outil s'effectue en mois de 0.5 sec.

Zurückfahrende Spindel

Werkzeugwechsel in weniger als 0,5 Sek.

Retractable Spindle

Tool change in less than 0,5 sec.

Perçage - Taraudage - Fraisage - Alésage

Une solution simple et efficace

Bohren - Gewindeschneiden - Fräsen - Ansenken

Eine einfache und wirksame Lösung

Drilling - Tapping - Milling - Countersinking

The simple and ef fective solution

Réduction des coûts - Kostenreduzierung - Lower cost

Augmentation de la productivité - Produktionserhöhung - Increase production

3 broches fixes / 2 mobiles

3 fixe Spindeln / 2 Vorschubspindeln

3 fixed spindles / 2 stroke spindles



Un choix incomparable de têtes angulaires

Rigides / compactes / légères

Fixes ou réglables de 0 à 120°, pivotantes de 360°

Une ou plusieurs sorties

Grosse Auswahl

Grosse Steifigkeit - sehr kompakt und leicht

Fest oder Einstellbar von 0 bis 120°, 360° drehbar

Ein oder mehrere Ausgänge

Incomparable choice of heads

Rigid / Compact / Lightweight

Fixed or adjustable from 0 to 120°, 360° rotation

Many spindle output options

Têtes angulaires

Winkelköpfe

Angular heads

Rigides et compacts

Jusqu'à 50'000 min-1, jusqu'à 30 kW

Prise d'outils de Ø 0.5 mm à cône HSK 125

Lubrification par le centre des outils

Grosse Steifigkeit und sehr kompakt

Bis 50'000 min-1, bis 30 kW

Werkzeugaufnahme von Ø 0.5 mm bis Steilkegel HSK 125

Innere Kühlmittelzuführung

Rigid and compact

Up to 50'000 min-1, up to 30 kW

Toolholder Ø 0.5 mm up to HSK 125 shank

Available with coolant-through

Multiplicateurs de vitesse

Schnellaufspindeln

Spindle speeders

50'000 T/min

2000 kg / 100 kW 

2 mètres

18'000 rpm

ISO 30 à 60 HSK 32 à 125

........

Construction rigide et compacte

8 types, 25 modèles

Arrosage par le centre

Grande précision

Steife und kompakte Bauart

8 Typen, 25 Modelle

Innere Kühlmittelzuführ

Grosse Präzision

Strong and compact construction

8 types, 25 models

Coolant-through

High Precision

Têtes revolver

Revolverköpfe

Turret heads

40 kW

184 broches 

spindel / spindle

........

........
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